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FORMY

Slévdarenskd forma (dutina formy) — ndstroj pro
tvarovani tekutého kovu do podoby odlitku.

Vysledny produkt = odlitek.
Podle poctu vyrobenych odlitki v jedné formé:

- Netrvalé formy: zhotovené z formovacich smési
metodami  zhutnovdni a za pomoci modelu
(1forma=1odlitek).

- Trvalé formy (kokyly): zhotovené z kovovych slitin
(1forma=mnoho odlitkd).
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Odlitek — soucast vyrobena litim

Jadro -

- Umoznuje vyrobu dutin v odlitku AR

- Vyrabi se v jaderniku

- Ma tvar budouci dutiny

- Je upraveno o ukosy a pridavky na
obrobeni a smrsténi

Model e - | t"—:‘—:‘:j j @

- Ma tvar budouciho vyrobku 3"':'6‘5';3 4
- Je upraveno o ukosy a pridavky na -
obrobeni a smrsténi
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FORMOVAC| SMES|

- ostfivo: zrnity Zdruvzdorny materidl (az98%, vel.
¢astic 0,02mm) napfr. kiemennd zrna.

- pojivo: smés latek organického nebo anorganického
sloZzeni zajist'vjici formovaci smési plasticitu a pevnost
(po vysuseni, nebo chem. vytvrzeni).

- dalsi slozky: voda, tvrdidla, ..




FORMOVANI

akladek
vyfuk a /' Jamka vtokové soustavy
N "' = %
~ ¥ { ~N 1 %

/e

Pl L LLLLL)

A\
PR LR LLL D

N\

$55%

'II//IIIIII/I/



FORMOVAN/

/// 4
, ,\\\«\,.,

%}1
N

b)j

7

T _..-..--.. .....

////H

A

- - g

e,
-

l ’
m ‘
N ~
’ . o NN/ -~ ¢ -




METODA VYTAVITELNEHO MODELU

ll. Generace formovacich smési (chemické vazby).

Vytavitelny model (nejCastéji voskovy) — odlévani
presnych odlitku:

+) vytvofreni modelu - vytvoreni voskovych modeld a
jejich umisténi na vtokovou soustavu — sestaveni do
stromecku.

- Vyroba skorepinové formy — postupné madeni «
obalovdni, suseni oball, vytaveni vosku a keramizacni
zihdni skorepiny.

- Liti = na vzduchu nebo ve vakuu.



METODA VYTAVITELNEHO MODELU

A) Vyroba modelu B) Sestavovani stromecku C) Namaceni do keram. brecky
Voskovy

model
Mateéna
forma

Voskovy l l
model

Viokova soustava




METODA VYTAVITELNEHO MODELU

D) Posyp keramikou E) Dokoné¢ena skorepina F) Vytaveni vosku

‘ I Keramicka skofepina




METODA VYTAVITELNEHO MODELU

G) Liti kovu H) Odstranéni skorepiny CH) Odrezani odlitku

D

a)
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TLAKOVE LITI

U metod odlévdni do kovovych forem se kromé
klasického zpusobu odlévdani (za pusobeni zemské
gravitace) vyuziva casto metod, kdy je dutina formy
vypliovdna pomoci sil zabezpedujicich lepsi vyplnéni
dutiny (hutnéjsi strukturu odlitku).

Tyto metody lze rozdélit na:
Liti vysokotlaké (2-500 MPa);

Liti nizkotlaké (0,03-2 MPa).
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TLAKOVE LITI




TLAKOVE LITI
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TLAKOVE LITI

Vétsinou odlitky z nezeleznych kovu (Al, Zn, Cuy, ..).
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METALURGIE

Material se voli podle pozadavkyu kladenych na
odlitek. Bézné typy materidli:

oceli,
litiny,
nezelezné kovy (Al, Cu, Mg, Ni, Co, Ti)

Ve slévarndach se 80% taveb zpracovavda v
obloukovych pecich, zbytek v indukénich pecich.
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METALURGIE

Obloukovd pec Indukéni pec
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Pro manipulaci s tekutym kovem slouzi pdnve — napt.
se spodni vypusti.
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METALURGIE

Taveni nezeleznych kovu:

- vétsinou pretavovani predslitin. ,

'

Plynovad kelimkovd pec (vlevo) a
elektrickd& odporovd pec (vlevo)
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METALURGIE

Smrstovdani kovu a slitin pfi tuhnuti — objemové zmény
pfi prechodu z tekuté do pevné fdze. Celkové
rozmeéry se zmensuji dochdzi k:

vzniku vnitiniho pnuti;
vzniku stazenin.

Problémem jsou predevsim tepelné uzly, které lze fesit
ndalitkovdnim, Upravou konstrukce, rizenou rychlosti

ochlazovadni.
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VIDEA

 PRESNE LITI
https://www.youtube.com/watch?v=M52G84kwC54

« ODSTREDIVE LITI
https://www.youtube.com/watch?v=ZRIA63DPDjg
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https://www.youtube.com/watch?v=M52G84kwC54
https://www.youtube.com/watch?v=ZRlA63DPDjg
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