Montazni prace
1. Montaz hlava valcu

- pokyny vyrobce

- kontrola pfesahu vioZzenych valct nad rovinou bloku motoru (Uchylkomér, ocelové
pravitko a sparova mérka) v utazeném stavu (upinky) - dle vyrobce

PORADI DOTAHOVANI (a povolovani) SROUBU
A. Hlava valcl spole¢na

— poradi utahovani a povolovani upevnovacich Sroubt
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- dotahovani pfedepsanym momentem postupné na nékolikrat (3 — 5x)
- vyrobce muze pozadovat vyménu hlavovych Sroub
- ulozeni tésnéni pod hlavu - armovana ¢ast, uzsi ¢asti dolu

2. Montaz pouzdra oka ojnice

1. staré kluzné loZisko vylisovat

2. nalisovat nové (pfipravek)

3. vyvrtat otvor mazani

4. vystruzit otvor pevnym vystruznikem @ H7

Pozor — tenkosténna pouzdra se navystruzuji

opotrebena pouzdra v oku ojnice
menime za nova

pfi demontazi pouzdro z oka ojnice ‘

vytlaéime — nejlépe na lisu

pfi zpétné montazi nového pouzdra dbame na
zachovani jeho souososti s okem ojnice
Po nalisovani vyvrtat mazaci otvor podle otvoru v
oku, pouzdro vystruZit pevnym vystruznikem @ H7

3. Montaz klikové hridele

- pfesné a opatrné zachazeni (neposkodit- nelze rovnat)
- dotahovani pfedepsanym momentem ve spravném poradi
- kontrola radialnich a axialnich vali — méfeni — achylkomér



ZAVADY NA OJNICI
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Postup:
1. na Cisté plochy polozit polovinu panvi - zamky
. potfit motorovym olejem
ulozit K. H. v€etné axialniho krouzku — u 1. hlavniho ¢epu
potfit olejem
poloZit 2 polovinu panvi na hlavni Cepy
umistit t‘rmeny - poloha
utahovat postupné (3 — 5x — momentovy kli€) a stale otacet K. H.
zajistit (lepidlo, zavlacka, podlozka, specialni matice (vzdy nova)
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4. Montaz pistu na ojnici

Na jednu stranu pistu nasadit zajiStovaci podlozku (segerovku)
Ojnici upnout do svéraku okem vzhuru

Montaz pistniho ¢epu za tepla — ohfev pistu (120 — 160° C)
Pistni Cep nasadit na dfevény trn

Pist v rukavici podrzet na vhodné poloze oka ojnice

Na prvni pokus vsunout pistni Cep a spojit pist sojnici

Po schladnuti nasadit druhou pojistnou podloZku (segerovku)
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5. Montaz pistnich krouzku:

pomucky pro vymeénu pistnich
krouzku

objimka pro montaz pistu
s pistnimi krouzky do valce

klesté pro demontaz a zpétnou montaz
pistnich krouZku na pist

6. Montaz pohonu rozvodii

- pfevod mezi vackovou a klikovou hfideli (1:2)
- pohon vackove hridele:
e ozubeny femen — pfed demontazi aretace K. H., V. H., vstfikovaci Cerpadlo
(Cerpadlo C-R se nearetuje), uvolnit az po uplné montazi
= Femen- pomoci Cepl v zakladni poloze zajistime setrvacnik, hnaci kola
vackového hfidele, pohon vstfikovaciho erpadla (vznétové motory)
= demontaz starého femene, vodicich a napinacich kladek, ¢erpadla
kapalinového chlazeni (vyrobci doporu€uji vyménu celé sady)
= nasadime nové Cerpadlo, kladky, novy femen - tazna ¢ast musi byt
napnuta
= Femen napnem podle pokynu vyrobce
= uvolnime arataci
o fetéz — pocet Clankl (nékdy pocet Cepll) v tazné vétvi mezi znaCkami
= vyména vzdy celé sady — fetézova kola a fetéz, vodici a napinaci prvky
e ozulena kola — znacky na zubech kol

Znacky polohy rozvodovych ozubenych kol

7. Obnova tésnosti ventilu:

VENTILY
. po demontazi hlavy
. kontrola tésnosti — montaz zapalovaci svicky (ZM), vstfikovace, Zhavici svi¢ky (VzM)
. spalovaci prostor naplnit technickym benzinem, petrolejem
. tekutina nesmi ani prosakovat do kanalu (saci a vyfukovy)



PF¥i prusaku — OBNOVEN] TESNOSTI VENTILU:

Postup:
1. demontaz ventild z hlavy a ocisténi talifku a kr€ku od karbonu

demontaz ventilu z hlavy motoru

PRIPRAVEK PRO DEMONTAZ VENTILU  Z
HLAVY MOTORU A JEHO POUZITI

PRO SNADNEJSI VYUMUTI ZAJISTOVACICH KLINKU MUZEME
POUZIT PRIPRAVEK S FLEXIBILNIM MAGNETICKYM TRMENEM
NEBO ZBYTEK PERNAMENTNIHO MAGNETU

OPERNE MISKY A VENTILOVE PRUZINY JE NUTNE PREHLEDNE
ULOZIT. ABY NEDOSLO K JEJICH ZTRATE

brusce

PRI BROUSENI JE NUTNE,
ABY SE BRUSKA STALE
TOCILA A NEVZNIKALY

PRED BROUSENIM VENTILY OCISTIME A
POSKOZENE VYRADIME

DOBRE ZABROUSENY
VNTIL

2. kontrola voditek — vtle dfiku ve voditku

o vymeénna - vymenit
o pevna - k opravnym voditkim se dodava sadu ventill s opravnym rozmérem
driku

3. pokud voditka dobra nebo vyménéna s originalnim rozmérem- oprava tésnosti ventill
4. oprava ventil

o kontrola, vyména pryzovych manzet voditek
o prebrouseni talifku na specialni brusce - minimalni velikost hrany cca 1mm
o brouseni konce dfiku (poSkozeni naraznikem vahadla)

5. oprava ventilového sedla



A) vyména — sedlo Sroubované
B) oprava — ruéni fréza na sedla ventil(
o na frézu patfi€ného uhlu a velikosti nasadim smirkové platno- strhnu tvrdy karbon
o frézou zafrézuji kuzelové sedlo do pozadovaného tvaru (jen minimaln€) dosedaci
plocha talitku ventilu, @ vodiciho ¢epu odpovida & dfiku ventilu
(i opravny)
o otoCit frézu a Celem upravit Sifku sedla
. zazehové motory: Sitka L = 1,0 az 1,5 mm
. vznétové motory: Sitka L = 1,5 az 2,0 mm

zafrézovani ventilovych sedel
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AR < UN' SADA VENTILOVYCH FREZ, UKAZKA
: JEJICH KOMPLETACE A POUZIT

6. Zabrouseni talitku do sedla ventilu — brusna pasta + vratidlo
onaneést na sedlo a pomoci pfipravku mirné pfitlacit talifek do sedla a otacet 120 —
180 °
opo 5 — 8 otockach odlehcit, pfetoCit o 90°a opakovat 5 — 8 otoCek 0 120 — 180 °
ovSe opakovat 4 X (360°)

vzajemne zabrusovani funkcnich
ploch ventllu a ventilovych sedel

HRUBA, STREDNi A JEMNA ‘
ZABRUSOVACI PASTA

>RIPRAVEK PRO POOTACENI VENTILU PRI

ZABRUSOVANI STOPA PO ZABRUSOVACI

PASTE



7. Vyjmout ventil a fadné odstranit brusnou pastu (technicky benzin)

8. Kontrola tésnosti — technicka benzin, petrolej — po dobu 5 min. by nemél prosaknout do
kanalu

9. Netésnosti - opakovat zabrouseni (jemna pasta) a kontrolu tésnost

CASTOU PRICINOU VYSOKE SPOTREBY |

OLEJE U MOTORU OSOBNICH AUTOMOBILU

BYVA OPOTREBENI TESNICICH KROUZKU
DRIKU VENTILU

[ OPRAVU RESIME VYMENOU TESNICICH
| KROUZKU

8. Serizeni vule ventilu

1. podle stFihu ventill
- ventily sefizujeme pouze V uzavieném stavu

zacatek stiih sefizovani
4 1
Otocit o 180° 2 3
Otocit o 180° 1 4
Otocit o 180° 3 2

- stfih ventill- okamzik kdy V- zavira, S- otevira

- ventilova vule na vyfukovém ventilu byva vétsi nez na sacim

- vyfukovy ventil se vice tepelné namaha

- ventilova vlle se zpravidla sefizuje na studeném motoru nebo podle vyrobce
- motory s hydraulickymi zdvihatky vymezuji vili samocinné

2. podle HU — zahajeni sani
postup lze pouzit pro libovolny 4D motor (3, 4, 5-ti valec)
- pist libovolného valce v HU — zagatek sani
- klikovou hrideli otocit o 360°
- na stejném valci sefidit ventily




