Klikovy mechanismus

Jaké znate zavady na klikovém
mechanizmu?

1 - pist g
2 — pistni krouzky (

a) tésnici

b) stiraci (polostiraci)

3 - ojnice

4 — hlavni ¢ep K. H.
5—klikovy(ojniéni Cep)K.H.
6 — ramena

7 — setrvacnik

8 — remenice+tlumic torznich
kmita

Pist:
Uéel: - uzavira vilec, tvoii ¢ast nebo cely spalovaci prostor
- ptenasi tlak spalin na ojnici a K.H.

Provedeni, konstrukce, material - MV

Znaceni pistu:
1 - Sipka — smér otd¢eni motoru (K.H.)

2 — znacka

3 —rozmérova skupina — original, 1, 2, 3 ... vybrus - ¢isla

4 — toleran¢ni skupina rozméru — pismena A, B, C, D, E, F

5 — hmotnosti rozdil 1-5g (podle velikosti)

Zavady: 1. praskly nebo propaleny pist
2. poskozené ulozeni pistniho cepu
3. opotiebené nebo vylomené drazky pro pistni krouzky

Pist se neopravuje—V Y M E N A !!!
PISTNI KROUZKY
Druhy: a) tésnici - tésni pist ve valci
- odvadi teplo do stény valce

b) stiraci - odvadi olej ze stény valce pod pist (polo stiraci)

Zamky: = rozd¢leni pistnich krouzka
a) kolmé



b) Sikmé
¢) lomené
d) pro kolik — kolik v drazce pistu — 2D motory

Materialy: a) jemnozrnna Seda litina
b) slitinova ocel (chromova)
¢) povrchovou tpravou — pochromované

Pist poSkozeny havarii rozvodu nebo zadfenim
motoru — opravu feSime vymeénou.

pist po zadieni motoru |

—

’ ' ‘ zbytek pistu po havarii klikoveho ‘
pist po narazu do ventild l mechanizmu

Poloha pistnich krouzkii:

1 1 — spodni pistni krouzek
2-180° proti 1
3-90°proti 1

4 - 270° proti 1 (180° proti 3)

2
Zavady pistnich krouzkii:

1. zapeceny krouzek v drazce pistu — uvolnit, ocistit krouzek a drazku, sesadit, kontrola vili
2. prasklé - vyména
3. opotiebené - vyména

Kontrola opotiebeni:

1. Viile v zamku — 0,2 az 0,9 mm .... dle vyrobce, podle @ pistu
pistni krouzek vlozit do véalce (pod DU) a sparovou mérkou zméfit vili v zamku
2. Viile v drazce pistu — 0,01 az 0,02mm ... podle vyrobce
mald vile — krouzek je tésny, nema volny pohyb — zapeceni — iprava krouzku na magnetce
velkd ville — vznika tzv. Cerpaci efekt — olej do spalovaciho prostoru — spotieba, modry kout
- vyména pistu



3. Vypadly kolik u 2D motori — vyména pistu

MontaZz a demontaz pistnich krouzkii:
1. Specialni klesté
2. Dva nebo tii prouzky plechu pro prekryti drazek

Montaz pistu do valce:
1. ocelova plech tvaru objimky — pomoci klesti rozmisténé krouzky stisknout
2. upravena stara vlozka (valec) — pomoci ndb&hu (soustruh) stla¢i krouzky

PiSTNI CEP

Ugel - preneseni sily z pistu na ojnici

Matrial- houzevnata (nizko uhljkaté) ocel, povrch cementovany a kaleny (tvrdy)
Pistni ¢epy se neopravuji - VY M E N A !!!

UloZeni pistniho ¢epu:

a) plovouci — oto¢n¢ v ojnici 1 pistu, zajisténi pruznou pojistkou (,,segrovkou®)
b) pevné v pistu — pist ohfat na t = 120 — 180°C (volné natlacit ¢ep)

- kluzné lozisko Vv ojnici H7 — oto¢né i za studena
¢) pevné vV oku — ohiev oka s pouzdrem na t = 180 — 220°C (moderni motory)

KLIKOVY HRIDEL

Ucel - zmeéna piimocarého pohybu pistu na otacivy
- sila od tlaku spalin na pist se na rameni kliky méni na to¢ivy moment

Hlavni ¢asti  a) hlavni ¢epy — uloZeni v klikové skiini, karteru (2D motory )
b) ojnicni (klikové) ¢epy — uloZeni ojnic
C) ramena — spojuji cepy

Provedeni

1. celistvé — hlavni 1 ojnicni loZiska — kluzna, délené panve

2. délené — hlavni — valiv4, ojni¢ni — kluzna, d€lené panve

3. skladané — hlavni-valiva, ojni¢ni-valiva — Cep 1 ojnice tvoii pfimo drahu valivych elementt

Kontrola K.H.
1. souosost hlavnich ¢epii
2. souosost ojnicnich ¢ept
3. zkrouceni K.H. — nato¢eni ramen
4. vyvazeni K.H.
a) statické — hroty + indikatorové hodinky
b) dynamické — specialni pfistroj
5. opotiebeni Cepil — primér, ovalita, kuzelovitost, soudkovitost (méteni)
Oprava
a) opravny, normalizovany rozmér — jeden vybrus = 0,25mm
- oprava vcetn€ axialnich ploch (krouzky) 1.hlavniho ¢ep
- max. 4 x (1 mm) - pevnost

b) oprava na piivodni rozmér
— navafit, osoustruzit, kalit, brousit nakulato
- kluzna loziska vyménujeme za nové odpovidajici opravnému nebo ptivodnimu rozméru — spravna
montaz, zamky, potfit motorovym olejem
- ptebrusovani ¢epl na opravny rozmeér provadi specializovana opravna
- pii mensim opotiebeni 1ze vymeénit pouze kluzna loziska bez opravy K. H.



opotrebené loziskové panve
meénime za noveé

|' loZiskova panev s opotfebenou vrstvou loZiskového
kovu

n

‘ nova loziskova panev s neporusenou vrstvou
loZiskového kovu

OJNICE - vyména

e kontrola uhlovani — specialni piipravek
— m¢éfi se ohyb — kolmost a rovnobéznost cepti
kontrola povrchovych trhlin — ultrazvuk, rentgen
kontrola vile pistniho ¢epu — ostry kovovy zvuk, frekvence se méni s otdckami
kontrola ulozeni loZisek — podle velikosti mazaciho tlaku (ota€ky motoru, provozni teplota)
kontrola hmotnosti — vazeni pii podepieni za oko ojnice

Montaz ojnice:
- spravné uloZeni kluznych loZisek pistniho ¢epu:
o Demontaz ptivodniho
o Nalisovat nové a navrtat mazaci otvor v oku
=  Silnosténné — vystruzit pevnym vystruznikem, ulozeni H7
» Tenkosténné — neupravuje se

SETRVACNIK - vyména

poskozeny ozubeny vénec (vymenit nebo otocit)

treci plocha spojky (osoustruzit- max. cca Imm(dle vyrobce),zahloubit osazeni pritlacného talife)
kontrola loZiska a vypinaciho mechanismu spojky

dvou hmotovy — nesmi mit vuli — cukani - vyména



