Oprava motoru

Cdsti motoru

o pevné (hlava, blok valct, blok motoru, valec, vika,potrubi)
e pohyblivé (klikovy mechanismus, rozvodovy mechanismus)
I.BLOK MOTORU, blok valci, klikova skrin
A. DEFORMACE
. prehfati motoru a nasledné prudké ochlazeni — deformace (ulozeni K.H. a V.H.)
Oprava — specializovana firma-kontrola rovinnosti uloZeni klikové a vackové hfidele
« ostatni plochy se vétSinou nedeformuji
B. PRASKLINY, LOMY,
« pfehfati a nasledné prudké ochlazeni (doliti studené kapaliny do chlazeni)
« zamrznuti kapalinového chlazeni
Oprava — vymeéna, zalepit, kolikovat, pfeplatovat, zavafit, kombinace metod

a. zalepit:
o specialni lepidla, disledné dodrzet postup, velké tepelné zatizeni spoje
olepeni Al slitiny — lepidlo na hlinik (je mastny)
b. kolikovat:
Postup:1. odvrtat zacatek a konec praskliny — nesifi se
2. navrtat 1. Fadu otvord a osadit koliky (utésnit-Sroubovat, lepit,
temovat)

3. do mezer navrtat 2. fadu otvoru a osadit koliky
4. pro zvySeni pevnosti pfeplatovat (tésnéni)

c) preplatovat:
- vyrobit desku, pfiSroubovat, utésnit, podlepit (silikon na motory t=300 nebo

600°C)
c. zavairit:
. obalova elektroda
. TIG — svareni hliniku
. ochranna atmosféra CO2, Argon
Nevyhoda: tepelné ovlivnéni — mlife se deformovat nebo praskat — fizené chladnuti,
ohrev

Zvyraznéni prasklin:
o vybrouSeni — hrubé odlitky, lupa
o ohfev — praskliny se rozestoupi (zvétsi se)
lupa, zrcatko, kamera + svétlo
kapilarni zkouska
= vybrousit do hladka a vyfoukat vzduchem
= potfit kapalinou o nizkém povrchovém napéti — nafta, petrolej
= po chvilce osusit a potrit kfidou (posypat mastkem)
= kfida vysaje kapalinu v praskliné a tim ji vykresli

O O

fluorescenéni zkouska
= jako kapilarni

O

. pouZije se specialni roztok a prasek
. po osviceni UV lampou svétélkuje
C. ROVINNOST DOSEDACICH PLOCH

« Ocelové pravitko — prasvit svétla



D. DOSEDACIi PLOCHY TESNENi VLOZENYCH VALCU

. Spodni ulozeni
o médéné podlozky - tésnéni a vymezeni polohy (pfesah)
o kontrola dosedaci hrany- opravy specialni ruéni frézou
o pomoci médénych podlozek - spravny presah vioZzeného valce
. Horni ulozeni
. silikonové ,, 0" krouzky ve spodni ¢asti viozeného valce
. kontrola dosedaci plochy na bloku motoru (Cista, hladka)
. podlozky pro nastaveni pfesahu — ocelove, pod horni ulozeni

II.VALCE
e opotfebené vnitfni valcové plochy- méfime dutinomérem (ovalita)
1. opotiebeni valce
o nahradit novymi - vyména
o vybrus- opracovani na opravny normalizovany rozmer
- honovani (jeden vybrus = 0,25mm) — drazky po nastroji-drzi olejovy
film
- bézné 4x, Ize az 8x
- v8echny vlozky v motoru - stejné rozmér (jmenovity 102,00mm nebo
vybrus)
- stejna tolerancni skupina (jsou tfidéné a znacené- A, B, C)
- vioZky zasadit do bloku zatésnéné (O-krouzky, Cu krouzky)
- zasazeni vlozek se stejnym pfesahem nad blok motoru-pfesah dle
vyrobce, orientacné 0,10 — 0,20 mm
Kontrola opotfebeni:

a. orientacné - vmisté 1. pistniho krouzku je znatelna hrana
- drazky po honovani nejsou na vnitini sténé valce patrné
b. méreni ovality vnitfniho rozméru (dutinomér)

 rozdil pramérd v HU v rovinach na sebe kolmych
e dutinomér s uchylkomérem — neméfi rozméry (mm), ale pouze rozdil pramér(
C. mérfeni skute¢nych rozméru (vynechyt 10 cm)

e urCeni potfebného opravného rozméru (kolikaty vybrus)
e Ze 6-ti namérfenych hodnot — ta nejhorsi urci vybrus

2. praskliny:
Projevy:
e snizeny tlak a tim vykon
e Unik tlaku do kapalinového chlazeni — bubliny v naplni, pfehfivani, unik kapaliny
Opravy:



e vymeéna (stejné rozmeéry jako ostatni, stejna toleran¢ni skupina)

3. prorezly viozeny valec:
Projevy:
e snizeny tlak a tim vykon
e unik tlaku do kapalinového chlazeni — bubliny v naplini, pfehfivani
Opravy:
e vymeéna (stejné rozméry jako ostatni, stejna tolerancni skupina)
lIILHLAVA VALCE
e Uzavira spalovaci prostor

« mohou v ni byt umistény ventily a ventilovy rozvod, svicky a vstfikovace, saci a
vyfukové kanaly

e nejvice tepelné a tlakové namahana (musi se chladit) - spalovaci prostor
a) chlazeni vzduchem — bohaté Zebrovani, vzdy samostatné
b) chlazené kapalinou — kanaly chlazeni, samostatné, pro skupinu nebo cely motor

tésnéni: a) chlazeni vzduchem — osazeni, labirint - hlava se zabruSuje na valec

b) chlazené kapalinou — té€snéni pod hlavu — celokovové, vicevrstvé, rizna
tloustka(vrub)
material:
slitiny Al
jemnozrnna Seda litina

usporadani:
1 spole¢na pro vSechny valce - kapalina

1 pro nékolik valcu (LIAZ) - kapalina
kazdy valec svou hlavu (TATRA) - vzduch

poruchy a opravy hlavy

1. prasklina

zpravidla v nejten¢im a nejvic namahanym misté (mezi ventily)
pfi provozu se nadmérné ohfiva chladici kapalina

voda se dostava do oleje, olej do vody

u vzduchem chlazenych motort dochazi k iniku mimo hlavu

Oprava:
- najit— viditelna, zvyraznéni (jako blok nebo valec)
- zamrznuti — uvolnéna mrazova zatka
- tlakova zkous$ka — pfetlak vody nebo vzduchu (Al slitiny vZzdy pfi demontazi)
- oprava- vymeéna hlavy
- zavairit
- kolikovat (dle pfistupu a technickych moznostech)
2. poskozené zavity (pro blok i hlavu stejné)
- vnéjSi— zavitova oCka
- vnitfni— sadové zavitniky
- atypicky zavrtny Sroub
- novy zavrtny Sroub
- Vnitfni zavit (hlavovy Sroub) zavitova vloZky (sada Hali — Coil)

. tésnéni pod hlavou
. vymeéna
. postup utazeni a povoleni — postupné 3 — 5x a momentovy kli¢
. po kazdém utazeni a povoleni — vyména tésnéni

poskozené zavity



. oprava- zavitové vliozky (Heli-coil-sada)

. pfimo opravit zavit (zavotnik)
. pavodni nebo vétsi pramér zavitu + atypicky zavrtny Sroub (lepidlo)
3. rovinnost dosedaci plochy

« deformace vlivem prehfati (Al slitina)
o deformace nespravnym povolenim — postup povoleni jako pfi utahovani

Kontrola rovinnosti:
a. ocelové pravitko — prusvitem svétla (orientaéné)
b. pfimérovou barvou na pfimérové desce (pfesné opracovani)

o barvou (modra) potfit pfimérovou desku
o pfilozit plochu hlavy valcl na natfenou plochu
o kde se barva neobtiskne na hlavu — nerovnost

Oprava rovinnosti:
o stolova frézka — vétSi nerovnosti
e rovinna bruska

o s magnetickym stolem — ,magnetka“ (ne pro hlavy z Al slitiny)
o se stolem s mechanickym upnutim (upinky)

Hlava valcl spole¢na — poradi utahovani a povolovani upevnovacich Sroubu
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4.

Samostatné hlavy valcl — pofadi utahovani Sroubu:
1 3 1 3 1 3
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Tésnost spalovaciho motoru - motor ztraci vykon

a. unik tlaku v okoli talifkt ventilt

b. unik tlaku v okoli pistnich krouzkl — viz. Opravy pistni skupiny
zZjistuje se pfed demontazi (diagnostika) nebo po montaZzi

— viz. Kontrola kompresniho tlaku

TESNOST VENTILU - po demontazi hlavy valcti

VENTILY

Pri
Postup:

1.
2.

5.

po demontazi hlavy

kontrola tésnosti — montaz zapalovaci svicky (ZM), vstfikovace, zhavici svicky (VzM)
spalovaci prostor naplnit technickym benzinem, petrolejem

tekutina nesmi ani prosakovat do kanalu (saci a vyfukovy)

prisaku — OBNOVENI TESNOSTI VENTILU:

demontaz ventilt z hlavy
kontrola voditek

o vadna vyménit nebo vystruzit na opravny normalizovany rozmér

o k opravnym voditkim se dodava sadu ventill s opravnym rozmérem dfiku
pokud voditka dobra nebo vyménéna s originalnim rozmérem- opravuji ventily
oprava ventill

o kontrola, vyména pryzovych manzet voditek
o prebrouseni talifku na specialni brusce- min velikost hrany cca 1mm
o brouseni konce dfiku

oprava ventilového sedla
A) vyména — sedlo Sroubované
B) oprava — ruéni fréza na sedla ventilt
o ha frézu patficného uhlu a velikosti nasadim smirkové platno- strhnu tvrdy karbon
o frézou zafrézuji sedlo do pozadovaného tvaru — dosedaci plocha talifku ventilu, @
vodiciho ¢epu odpovida @ dfiku ventilu (i opravny)
o otocCit frézu a Celem upravit Sitku sedla
. zazehové motory: Sitka L = 1,0 az 1,5 mm
. vznétové motory: Sitka L = 1,5 az 2,0 mm

6. Zabrouseni talifku do sedla ventilu — brusna pasta + vratidlo



onanést na sedlo a pomoci pfipravku mirné pfitlacit talifek do sedla a otacet 120 —
180°

opo 5 — 8 otoCkach odlehcit, pretoCit 0 90°a opakovat 5 — 8 oto¢ek 0 120 — 180 ©

ovSe opakovat 4 X (360°)

7. Vyjmout ventil a fadné odstranit brusnou pastu (technicky benzin)

8. Kontrola tésnosti — technicka benzin, petrolej — po dobu 5 min. by nemél prosaknout do
kanalu

9. Netésnosti - opakovat zabrouseni (jemna pasta) a kontrolu tésnost



