Pohyblivé ¢asti motoru

- Klikové ustroji
- Rozvodové ustroji

1. Klikové ustroji

Ugel - pfeména piimocarého vratného pohybu (pist) na otagivy (klikova hiidel)

Hlavni ¢asti

pist s prisluSenstvim
ojnice

klikova hridel
setrvacnik

tlumic torznich kmitt
vyvaZovaci hridele
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Vagkowj hidel
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VyvaZovaci hfidel

Hlavni pohyblivé
dily motoru
1,2 HTP 40kW

Olejové 'hrpaﬂlo

1. Pist s prisluSenstvim

a) pist

b)  pistni krouzky — tésnici
- stiraci
- polostiraci

¢) pistni Cep, pojistné krouzky

a) Pist
Ugel - utésnit spalovaci prostor
- pfenasi tlak spalin na K.H.
- tvofi z Casti nebo cely spalovaci prostor

Material — Seda jemnozrnna litina — velké pomalobézné motory
- slitiny lehkych kovi — slitiny hliniku a kiemiku
Vyhody slitin Al - hustota 2,7 kg/dm3



- nizkd hmotnost, dobra tepelna vodivost
Nevyhoda slitin Al - velka tepelna roztaznost vzhledem materialu valct
- za studena viile pisti ve valci — vétsi hlu¢nost studeného motorua  nedostatecné
utésnéni spalovaciho prostoru.

Tvar: - mirn€ kuzelovity s mensim primérem dna
- v misté nalitku pro pistni ¢ep je ovalila

Konstrukce

1) dno — vytvafi spalovaci prostor a ovlivituje uspotfadani ventili a svicek
2) Kkoruna pistu — jSou V ni vytvoieny drazky pro pistni krouzky
3) plast pistu — valcova ¢ast slouzici k vedeni pistu
4) otvor pro pistni ¢ep
(schéma)
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Provedeni pistu
1) Monolitické pisty — tlakové liti, z jednoho materialu
2) Bimetalové pisty — dvojkov
- velka roztaznost lehkych slitin se omezuje pouZitim jiného materialu
- pist s ocelovym krouzkem — pro mensi zaZehové motory, [krouzek je zalit mezi spodni
drazkou stiraciho krouzku a nélitku pro pistni cep
- pist se segmentem — segment z ocelového plechu je na vnitini strané pistu zakovek
Vv nalitcich pro pistni ¢ep
- pist s ocelovym paskem — dva az Ctyfi ocelové pasky zality v nalitcich pistniho ¢epu
- pist je zality prstencem — pro vznétové motory - prvni pistni krouzek ulozen v prstenci
zalitém v pistu
- vicedilné skladané pisty — pro vysoce naméhané vznétové motory s velkym primérem
valcti. Dno pistu z oceli nebo tvarné litiny je pii Sroubovano k nosnému télesu pistu
Z hlinikové slitiny.

3) Pist s olejovym chlazenim — pro piepliniované motory — proud tlakového oleje na dno pistu (kulovy
spalovaci prostor)
4) Pist se Stérbinou — vhodné volena dilatac¢ni spara

Znaceni pisti - na dn¢ pistl:
1) vyrobce, datum



2) znacka pro spravnou polohu pistu — Sipka ve sméru otdCeni nebo orientovand k piedni strané motoru
3) rozmér oznaceni pistu — jmenovity rozmér normalni nebo vybrusovy
4) oznaceni toleranc¢nich tiid v ramci jmenovitého rozméru - A,B,C (D, E)
5) oznageni hmotnostni skupiny — obvykle dvé zaginaji se Rimskymi a Arabskymi &islicemi
6) rozmérova skupina oko pistu X, Y
MEéii se v mistech vyrobce. Vzdalenost od oteviené strany pistu v roviné kolmé k roviné Cepu.

b) Pistni krouzky
1) Tésnici - v hornich drazkach pistu — prafez ¢tverec, obdélnik nebo mirné kuzelovy.
- Lamelové — tenka lamela, vice krouzku v jedné drazce (ne prvni fada )
2) Stiraci — stiraji olej ze stén valci, jsou $irsi, ve vnitini ¢asti spirala
- Lamelové - dvé ocelové planzety a mezi nimi spirala
- Iépe dosedaji, mén¢ se zanasi karbonem
3) Polo stiraci — neni u vSech motori

Material pistnich krouzki
1) Jemnozrnna perliticka litina
2) Ocel pro tvrdé chromovani
3) Chrom — niklova a molybdenova ocel

Zamky pistnich krouzki
1) kolmé
S |
2) Sikmé — tlakem plynu se pootaci, méné nachylné pro za pékani, rovnomérné opotiebeni.
S,
3) lomeny
=
4) svybranim - pro koli¢ek v drazce pistu (2 DM).
e

Montaz pistnich Kkrouzki

a) Vile v drazZce pistu— dle vyrobce (0,02 — 0,12mm)
- pri¢ina - opotrebeni pistu
- odstranéni — vyména pistu
b) Viile v zamku — dle vyrobce (0,35 — 0,55mm)
- pri¢ina - opoti‘ebeni pistniho krouzku a stény valce
- odstranéni — vyména pistniho krouzku, vyména valce — novy nebo opravny rozmér (vybrus)
C) Spravna poloha zamku — podle prvniho krouzku, dalsi pootoceny o 180° a 270° od prvniho
krouzku

c) Pistni Cep

Ugel
- spojit pist s ojnici
- ptenos sily z pistu ojnici

Konstrukce
- silnosténna trubka z nizko uhlikové oceli
- povrchové tvrzeni cementovanim a kalenim nebo nitridovanim

UloZeni:
1) Pevné v ojnici oto¢né v pistu (nepouziva se)



2) Pevné v pistu oto¢né v Ojnici
3) Otocné v pistu a ojnici (plovouci, pfi provozni teplote) — zajistény pruznym krouzkem

Montaz pistnich ¢epii:
- zatepla— ohfev pistuna 120 — 150 ° C

“Postup:

1. do otvoru pro pistni ¢ep umistit pojistny krouzek

2. ohftat pist na pozadovanou teplotu 120 — 150 ° C

3. pistni Cep nasadit na dievény trn

4. prtipravit ojnici

5. pistnim Cepem upevnit ojnici (0ko) na pist — na prvni dobrou

6. po schladnuti nasadit druhou pojistnou podlozku a pistni krouzky
2) Ojnice:

Ugel - spojit pist s klikovym hiidelem

- pfenos sily z pistu na K.H.
Konstrukce

1) oko —nedélené,
a) pouzdro z loziskové slitiny (samomazné) — olovnaty bronz
b) jehlové lozisko — vné&jsi krouzek - oko ojnice, vnitini — pistni ¢ep
2) d¥ik ojnice — prufez | nebo specialni prifez
3) hlavaojnice - délena — kluzna loziska — délené panve, loZiskovy kov (Al + Sn) tzv. ,8aly*
— zazehové motory — kompozice, Al loziskové kovy
- vznétové motory — bronz olovnaty
- nedélena — valiva loziska — pro skladané klikové hiidele
(schéma)

ok ™ hlava
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A. pist x pistni cep

1. montéaz pojistného krouzku na jednu stranu otvoru pro pistni ep
2. ohfat pist — 120 az 150° C
3
4
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pistni ¢ep nasadit na dievény trn
spravn¢ umistit pist na ojnici (oko) a zasunout ¢ep
po vychladnuti nasadit druhy pojistny krouzek a pistni krouzky

B. pistni krouzky
- specialni kleste nebo jednoduchy ptipravek z plechu (schéma)
- montaz od spodniho krouzku




Montézni vile:
1) Vile v drazce — 0,02 az 0,12 mm
- prilis velka viile zptisobuje Cerpaci ucinek — spotieba oleje (schéma)
Oprava — vyména pistu

2) Vile v zamku — 0,35 az 0,55 mm

Kontrola — krouzek vlozit do valce v HU a zméfit vili (sparova mérka)

Oprava — vyména krouzki nebo valce, nejcasteji oboji — nové nebo opravny rozmér (vybrus)
3) zamky u ¢tyfdobych motort NE nad sebou — pootoceny o 90° (schéma)
4) stény pistu i pistni krouzky pottit motorovym olejem (pied montazi do valce)



